Уважаемые господа!


Приглашаем Вас принять участие в конкурсе на разработку и внедрение технологического процесса цинкования сменных головок внутри и снаружи.


Покрытие производится в барабанах автоматической гальванической линии АЛГ-668 ( изг.ОАО «ТАГАТ», г. Тамбов.)


Победителю конкурса после внедрения технологии на ОАО «НИЗ» выплачивается премия 500.0 тыс.рублей.

Срок проведения конкурса с 10.05.2011 до 10.06.2011 г.





Техническое задание

на разработку и внедрения технологии цинкования сменных головок в барабане линии АЛГ-668

Разработать и внедрить технологию нанесения цинкового покрытия в барабанах на линии АЛГ-668 на сменные головки на наружные и внутренние поверхности.

1. Технические требования к покрытию:

1.2. Толщина цинкового покрытия снаружи и внутри 9-12 мкм.

1.3. Внешний вид покрытия: светлое, блестящее, высокодекоративное покрытие снаружи и внутри изделий.

1.4. Коррозионная стойкость для условий эксплуатации «2-4» по ГОСТ 15150-69, стойкость в камере солевого тумана- не менее 48-96 часов.

1.5. Отсутствие наводораживания в процессе покрытия.

1.6. Время выдержки в ванне цинкования- не более 38 мин.

2. Подготовка поверхности изделий перед поступлением на линию цинкования: дробеметная очистка после термической обработки.

С уважением технический директор ОАО «НИЗ» Юрий Робертович Комаров

